CUSĂTURI MECANICE

	
Cusăturile mecanice sunt cusăturile de îmbinare pe cale mecanică a două sau mai multe straturi de material textil ce se realizează cu ajutorul maşinilor de cusut. 
Cusăturile mecanice prezintă caracteristici tehnologice superioare  cusăturilor manuale, cum ar fi: 
· viteza de coasere este mult mai mare( până la a 80 de împunsături pe secundă)
· rezistenţă mult mai mare, proporţional cu numărul de împunsături şi cu rezistenţa aţei de cusut
· aspectul cusăturilor este superior prin uniformitatea paşilor de cusătură
· desimea împunsăturilor este variabilă fiind reglată funcţie de cerinţele tehnologice
· cusăturile se pot realiza cu unul sau mai multe fire de aţă
· pot fi aplicate la operaţii ca: prelucrarea detaliilor, asamblarea lor sau la finisarea îmbrăcămintei
Cusăturile mecanice se clasifică astfel: cusături tighel; cusături lanţ; cusături feston; cusături ascunse; 
cusături de montat nasturi şi accesorii.
[image: ]	1. Cusătura tighel se obţine cu ajutorul maşinilor simple de cusut şi se caracterizează prin aspectul identic pe ambele feţe ale materialului şi paşi egali ca mărime ce se pot regla în funcţie de necesităţi, de la 0 la 5mm. Pasul reprezintă distanţa între două împunsături consecutive şi este notat cu p. Cusătura tighel este o cusătură rigidă, cu elasticitate redusă motiv pentru care se foloseşte la confecţionarea produselor din ţesături. Se formează cu două fire de aţă, unul montat la ac şi unul la suveică. În timpul formării cusăturii paşii se pot depune în serie, în paralel sau în poziţie oblică. În funcţie de poziţia paşilor, cusătura tighel poate fi: tighel simplu, tighel în paralel sau tighel în zigzag.                                                                                                    
	Tighelul simplu este format din firul superior 1 de la ac
şi firul inferior 2 de la suveică care sec împletesc pe mijlocul
grosimii straturilor 3 şi 4, formând o cusătură de bună calitate. 
Condiţia tehnică de calitate a cusăturii, este ca punctul de împletire
5 să fie pe mijlocul grosimii straturilor de material cusut. Abaterea de la această regulă este considerată ca un defect, cu aspect neplăcut de înșirat pe față (fig. b) sau înșirat pe dos (fig. c) și o rezistență mecanică redusă.
Îmbinările la care este utilizată cusătura tighel simplu:
· cusătura de încheiat simplu( fig.1a) în care cele două detalii se unesc prin cusătura tighel şi apoi       
      rezervele se descalcă prin tratare umidotermică cu maşina de călcat(la pantaloni, pardesiuri, jachete,      
      sacouri etc.); 
[image: ]fig.1[image: ][image: ]
· cusătura de încheiat cu descălcat prin tighelire(fig.1 b), în care cele două detalii se unesc prin tighel, iar rezervele de coasere se descalcă prin tighele paralele la cusătura de încheiat (la confecţionarea îmbrăcămintei exterioare, la garnituri, etc.); 
· cusătura de încheiat cu fixarea rezervei(fig. 1c) se obţine prin încheierea detaliilor printr-o cusătură de încheiat simplu şi fixarea într-o parte a rezervei de coasere cu unul sau două tighele, care se mai numeşte şi refec, se aplică la îmbrăcămintea subţire şi la lenjerie, la operaţii de asamblare spatele cu piepții și la încheiat mâneci

· cusătura franceză (fig. 1d) are dublă încheiere. Încheierea marginilor detaliilor se face cu o rezervă îngustă, pe faţa materialului, care apoi se introduce în interior şi se fixează cu o nouă cusătură paralelă cu cea iniţială şi mai lată, se foloseşte la confecţionarea lenjeriei şi a îmbrăcămintei subţiri. 
[image: ]           [image: ]
                                                                         Fig. 1
· cusătura de încheiat  cu îndoirea ambelor margini (fig.1 e) se obţine prin suprapunerea laturilor a două detalii şi apoi coaserea acestora cu ajutorul unui dispozitiv de forma unui fluture montat la o maşină cu două ace.
· cusătura cu îndoire – tivire (fig.2 a - tivuri simple; b – tivuri duble) se obţine prin îndoirea produsului de confecţionat şi fixarea cu unul sau  două tighele. Îndoirea simplă se aplică la produsele căptuşite sau din materiale care nu se destramă, iar îndoirea dublă se aplică la produsele necăptuşite sau din materiale deşirabile.
      [image: ]                          [image: ]
· cusătura cu suprapunere(fig. 3 a - suprapunere simplă; 3 b - suprapunere cu îndoire) se aplică la
                  îmbinarea materialelor groase şi împâslite care nu se destramă. Se obţine prin suprapunerea      
                   marginilor şi coaserea acestora cu unul sau mai multe tighele.
· cusătura de bordat margini ( fig.4 a – b) se obţine prin aplicarea unei benzi de ţesătura subţire pe 
                   marginea unor detalii uşor destrămabile şi necăptuşite. Pentru o bună modelare , banda de bordat sa    
                   croieşte pe diagonală iar pentru aplicarea bordajului (paspoal) se montează pe maşină un dispozitiv  
                   special.
· cusătura tighel în  paralel (fig.5) este o cusătură tighel simplă , formată în paralel şi se realizează cu o maşină cu două sau mai multe ace. Astfel de cusătură se foloseşte la formarea de garnituri, la împânzirea întăriturilor de la piepți și gulere, la operații de matlasare, la coaserea refileților și la montarea beteliei la pantaloni.
· cusătura  tighel în zigzag ( fig. 6) e o cusătură tighel în care paşii de cusătură se depun oblic faţă de 
                  linia de coasere , cusătura se utilizează la surfilarea detaliilor destrămabile, la montarea dosului de   
                  gulere, la coaserea tivurilor la căptuşeli şi la formarea de broderii.
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	2. Cusături feston se obţin prin puncte de coasere ce se formează cu două sau trei fire de aţă. Această cusătură se utilizează la operaţii de surfilare a produselor necăptușite şi a manșurilor, la festonarea butonierelor şi executarea cheiţelor, precum şi la obţinerea broderiilor.
	Cusătura feston poate fi:
· cusătură de surfilare care se aplică la marginea detaliilor necăptuşite. Se poate executa cu puncte de tighel  în zigzag la maşina simplă de cusut şi se aplică la îmbrăcămintea necăptuşită din materiale cu elasticitate redusă sau surfilarea cu maşina triploc  ce se realizează cu două sau trei fire de aţă. Cusătura are elasticitate ridicată şi se utilizează la surfilarea îmbrăcămintei din ţesături dar mai ales din tricoturi.
· butoniere festonate se cos cu două sau trei fire de aţă. Butonierele pot fi simple şi se formează din două fire de aţă şi se aplică la îmbrăcămintea subţire şi lenjerie sau butoniere întărite la care cusătura feston se realizează cu un fir întăritor denumit forpas şi se folosesc la îmbrăcămintea exterioară din materiale groase. Maşinile de cusut butoniere funcţionează semiautomat, iar muncitorul intervine numai pentru alimentarea maşini cu nasturi şi produse.
· cusătura pentru cheiţe este o cusătură de întărit capetele unor deschizături ( buzunare, cute etc.) sau a găicilor de la betelia pantalonilor.
· broderiile mecanice pot fii:
·  broderii aplicate formate pe suprafaţa detaliilor şi se realizează cu ajutorul gherghefului în care se fixează materialul, maşina este prevăzută cu mai multe capete
· broderiile decupate sunt cusături feston cu care se umple desenul cu aţă de brodat iar apoi negativul broderiei se decupează 
· broderiile liniare sunt cusături feston realizate pe maşini ce realizează pe maşini care execută paşi în zigzag
3. Cusături ascunse – aceste cusături se execută cu maşini care formează puncte de coasere cu legături speciale şi ele pot fi:
-  cusătura de împâslire ( fig.7)care este o cusătură ascunsă care se utilizează la împâslirea a două 
   sau mai multe straturi de material şi se execută cu maşini de pichir sau de împânzire, cusătura   
   este invizibilă pe faţa produsului
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               Fig.7                                                         fig. 8                                                              fig. 9
-  cusătura de asamblare(ştafirul) este o cusătură mecanică ascunsă la care punctele de coasere se formează în interiorul straturilor de material se utilizează la coaserea tivurilor, prinderea bizeţilor la piepţi etc.
4. Cusături elastice în lanţ se întrebuinţează la confecţionarea îmbrăcămintei din tricoturi şi se realizează cu unul sau mai multe fire, cusăturile sunt foarte elastice
	-  cusături lanţ simplu (fig.8)  se obţine dintr-un fir de aţă alimentat prin acul maşinii şi împletit de către apucător rotativ, are aspect de tighel simplu pe faţă iar pe dos forma unui lănţişor
           - cusătura lanţ cu două fire ( fig.9) este o cusătură elastică executată cu două fire de aţă din care unul este înfilat la ac iar celălalt la apucător, are aspect de tighel simplu pe faţă iar pe dos forma unui lănţişor
           - cusătura lanţ cu trei fire (fig. 10) este o cusătură de acoperire foarte elastică se foloseşte la produsele din tricoturi(tivul tricourilor), cusătura este formată din două fire de înfilate la acele 1 şi 2 iar al treilea fir la apucător. Cusătura se realizează pe maşina specială Überdec. Cusătura are aspect de tighel dublu pe faţă şi de zigzag pe dos
          - cusătură lanţ cu nouă fire (fig.11)se realizează pe maşina Flatloc cu nouă fire de aţă din care patru fire la ace, patru la apucătoare şi un fir de acoperire. Cusătura are   aspect asemănător cu al  tighelului în paralel, iar pe dos aspect de zigzag se foloseşte la îmbinarea cap la cap a marginilor detaliilor la produsele tubulare di tricot deşirabil.
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                        Fig.10                                        fig.11                                                          fig.12
    
             5. Coaserea nasturilor şi a accesoriilor Coaserea nasturilor mecanizat se execută cu maşini de cusut nasturi care funcţionează cu un fir de aţă formând puncte de coasere prin înlănţuire. Nasturele 1 se introduce în dispozitivul 2 unde nasturele este delimitat de limitatorul 3(fig.12). maşinile de cusut nasturi funcţionează semiautomat, iar muncitorul intervine numai pentru alimentarea maşini cu nasturi şi produse. Coaserea accesoriilor se face cu maşini speciale sau simple profilate pe aceste cusături.
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